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El software Renishaw XCal-View ha sido creado para sustituir directamente al paquete de analisis anterior, que se entregaba como
parte integral de los paquetes de software Laser10, LaserXL y RotaryXL.

El software de analisis XCal-View es compatible con los archivos de salida lineal, angular y de rectitud capturados mediante el software
Laserl10, LaserXL y RotaryXL.

XCal-View incluye nuevas funciones respecto a otras versiones de software anteriores de Renishaw, como comparacién de archivos de
datos, creacion de informes del cliente, generacion de archivos de compensacion de errores genéricos y desplazamiento del error de
punto cero de un conjunto de datos; todo accesible mediante una interfaz de usuario completamente nueva.

RENISHAW HA TOMADO TODAS LAS MEDIDAS NECESARIAS PARA GARANTIZAR QUE EL CONTENIDO DE ESTE MANUAL
SEA CORRECTO Y PRECISO EN LA FECHA DE LA PUBLICACION, NO OBSTANTE, NO OFRECE NINGUNA GARANTIA NI
DECLARACION EN RELACION CON EL CONTENIDO. RENISHAW RECHAZA LAS RESPONSABILIDADES LEGALES, COMO
QUIERA QUE SURJAN, POR LAS POSIBLES IMPRECISIONES DE ESTE DOCUMENTO.

Renishaw se reserva el derecho a realizar modificaciones en este manual y en el producto descrito aqui, sin obligacion alguna de
notificar dichas modificaciones.

Copyright ©2014 Renishaw. Todos los derechos reservados.
Este manual de ayuda no puede copiarse o reproducirse en su totalidad o en parte, o transferirlo a cualquier otro medio de comunicacion
o idioma, bajo ningun concepto, sin la autorizacion previa y por escrito de Renishaw.

La publicacion de material en este documento no implica la exencion de los derechos de patente de Renishaw plc.

RENISHAW y el simbolo de la sonda utilizados en el logotipo de RENISHAW son marcas registradas de Renishaw plc en el Reino Unido
y en otros paises. apply innovation y los nombres y designaciones de otros productos y tecnologias de Renishaw son marcas
registradas de Renishaw plc o de sus filiales.

Windows® es una marca comercial registrada de Microsoft Corporation en los Estados Unidos y en otros paises.

Adobe® y Reader® son marcas comerciales o marcas comerciales registradas de Adobe Systems Incorporated en los Estados Unidos
y en otros paises.

Todas las marcas y nombres de producto usados en este documento son nombres comerciales, marcas comerciales, o marcas
comerciales registradas de sus respectivos duefos.

Para consultar las especificaciones minimas del PC actualizadas, visite la pagina XL-80 Calibration software en el sitio web de
Renishaw.
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Principa les funciones dell software XCal-View

XCal-View incluye las siguientes caracteristicas adicionales, no incluidas en el software de analisis de Renishaw actual.

Funcion 'Desviacion de punto cero' X v
Compensacion de errores 'genéricos' v v
Funciones de 'Comparacion de ensayos' X v
Generacién e impresion de informes PDF X v
Interaccién con graficos (panoramica/seleccion de zoom, etc.) X v
Personalizacién de informes (inclusion de logotipos, etc.) X v

Los juegos de datos pueden analizarse conforme a los estandares nacionales e internacionales siguientes.

ASME 5.54 1992
ASME 5.54 2005
GB 17421.2 2000
ISO 230-2 1997
ISO 230-2 2006
ISO 230-6 2006
JIS B 6192 1999
JIS B 6190-2 2008
VDI 3441 1977
VDI 2617 1989

Para consultar y descargar otros estandares de programas anteriores de Renishaw, no incluidos en XCal-View, visite la seccion 'Analisis
de Renishaw' en la direccién www.renishaw.com/lasercalsupport

Como alternativa a estos estandares, Renishaw incluye también su extenso formato propio de generacion de informes, por ejemplo,
Renishaw 2012, que proporciona una flexibilidad mucho mayor en los juegos de datos utilizadas.
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Instalacion del software XCal-View

Siga las instrucciones del asistente del CD.

El software instalara un acceso directo en el menu de inicio (véase mas abajo) y otro en el Escritorio.

Para instalar el software XCall-View

1. Encienda el ordenador, espere a que se cargue Windows y coloque el CD-ROM en la unidad de CD. El programa de instalacién se
iniciara automaticamente. Si no se inicia el programa, seleccione Inicio > Ejecutar en la barra de tareas del ordenador. En el cuadro de
didlogo Ejecutar, haga clic en el boton Examinar y busque el archivo Setup.exe en el CD-ROM de instalacion. Haga doble clic en
Setup.exe. A continuacion, haga clic en Aceptar en el cuadro de dialogo Ejecutar para iniciar el proceso de instalacion.

2. El asistente muestra varios cuadros de dialogo que le ayudan a completar automaticamente el proceso de instalacion. Siga las
instrucciones que aparecen en pantalla y haga clic en Siguiente para pasar a la siguiente. Haga clic en Cancelar para cerrar el programa
de instalacion.
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Inicio de B software XCall-View

Encienda el ordenador y espere a que se cargue Windows.

En la barra de tareas de Windows, haga clic en el botén Inicio y elija la aplicacion XCal-View en el menu Todos los programas /
Renishaw XCal-View.

1/ Renishaw XCal-View
> All Programs | . XCal-View

Si desea acceder a XCal-View desde LaserXL, Laser10 o RotaryXL, seleccione el botdn de analisis y, a continuacion, elija un archivo
de datos de una de las opciones de medicion compatible, por ejemplo, Lineal, angular, rectitud o cuadratura.
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Antes de utilizar XCal-View, es necesario activar el software. Para ejecutar la herramienta de activacion, seleccione el boton enla
esquina inferior derecha de la pantalla del programa.

Existen dos opciones:

Esta opcion permite evaluar el software Renishaw XCal-View durante 30 dias. El software no tiene limitaciones y dispone de las mismas
funciones que la version completa.

Nota: pasado el periodo de evaluacion de 30 dias, esta opcion deba de estar disponible.

Esta opcion es valida unicamente para los clientes que han adquirido la version completa del software y disponen de una clave de
activacion valida.

Después de activar el software, al seleccionar el boton , aparece la opcion siguiente

Esta opcion sirve para desactivar el software Renishaw XCal-View adquirido para reactivarlo en otro PC.
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Al activar el software por primera vez, se le solicita que rellene los datos de registro. Rellene los datos y elija 'registrar' para continuar con
la activacion del software.

-

Registration details

<t email address

Umnited Kingdom

XL Laser system

Cuando finalice el registro, elija uno de los dos procesos de activacion alternativos.

ion details

Requires wotking internet connection an this computer

Para utilizar el modo automatico, el PC en el que esta instalado XCal-View debe tener conexion a Internet. XCal-View se activa
automaticamente y se reinicia listo para usar. Este es el método mas sencillo para activar el software.
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La activacion manual genera un archivo que debe copiarse a un PC con conexion a Internet para poder enviarlo. Se abre el cuadro de
didlogo 'Activacion manual', como se muestra a continuacion:

Manual activation

Siga las instrucciones que aparecen en pantalla para generar la solicitud de activacion. Nota: el 'archivo de solicitud' debe enviarse
desde un PC con conexion a Internet a la direccion renishaw.com/licensing/xcalview. Se le enviara un archivo de respuesta.

En una llave USB o dispositivo similar, copie el 'Archivo de respuesta' en el PC donde esta instalado XCal-View. Busque el 'Archivo de
respuesta’ y haga clic en la flecha verde.

Manual activation
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Se abre la pantalla principal del programa XCal-View.

-

Angular Hynamic Straightress
Angul Dy Straight

i

Squareness Linear paralielizm

Ri |
parallelism

En la primera sesion del software XCal-View, se muestra también la pantalla 'Configuracion'.

‘/' . Vo L

Angular Flatress Cymamic Straightness

Sirve para cambiar parametros de analisis como las unidades de medicién y errores, el idioma, incluir logotipos propios en
documentos, etc.

Incluye las opciones de 'Evaluacion durante 30 dias', 'Activar el software mediante un ID de activacion' o 'Desactivar el software,
para transferir la licencia a otro PC'.
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Muestra informacion sobre el contrato de licencia, los dias que quedan de evaluacion, los paquetes de analisis instalados y un

enlace para 'buscar actualizaciones'.

La primera vez que ejecute el software, se le pedira que cambie la configuracion segun sus preferencias.

Mediante las pestafas resaltadas a continuacion, puede modificar los siguientes valores en los menus de las flechas desplegables:

mikromielres [um)

milhersetres. {men)

£ Angular unds

arcyeconds (arceeca)

degrees. {7}

enicron/mette (lmdm)

Cebn [°C)

ppm per Degree Cetnus (py

Nota: al cambiar estos valores puede alterar la precision de los analisis.
Ficha unidades

e Unidades lineales y de rectitud

e Unidades angulares

e Unidades de cuadratura

e Unidades de entorno ambiental

Ficha aplicacion

e | ogotipo de empresa (para incluir en los informes)

e |dioma de los informes

Pestaia de configuracion avanzada

roiffbar {rrban)

e Habilitar vista en bruto/comparacion de eliminacion de pendiente de rectilinealidad

e Errores de prisma y cuadratura
e |dioma de codificacion de archivos
e Eliminacioén de interferencias dinamicas
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Modos de andlisis incluidos

A continuacion se enumeran los modos de analisis incluidos, validos para analizar los datos capturados con Laser10, LaserXL y
RotaryXL:

e |ineal

e Angular

e Planitud

e Dinamicos
- Medicion dinamica
- Analisis FFT

e Rectitud

e Cuadratura
- Por ensayos de cuadratura

e Paralelismo lineal

e Paralelismo rotatorio

e Analisis diagonal
- Diagonales de cuerpo
- Diagonales de cara

Para consultar y descargar otros estandares de programas anteriores de Renishaw, no incluidos en XCal-View, visite la seccion 'Analisis
de Renishaw' en la direccion www.renishaw.com/lasercalsupport.
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Para cargar un archivo de datos

En la pagina principal, seleccione el modo de analisis correspondiente a los datos que desea cargar (por ejemplo, para abrir un archivo
angular ".rta").

En el explorador de archivos, seleccione el archivo de datos que desea analizar. Se abre el archivo de datos, que muestra un grafico de
los datos en bruto antes de aplicar el formato de analisis.
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Muestra el 'grafico' y la tabla de 'datos en bruto', con los resultados del archivo seleccionado (como se muestra arriba).

Incluye todos los parametros de los ensayos de calibrado realizados.

e |nformacion del ensayo

e |nformacion de la maquina

e Método de ensayo

e Parametros del ensayo

e Reglaje de instrumentos

e Equipos de ensayo

e |nformacion del software

Incluye todos los datos recibidos de la unidad de compensacioén ambiental durante el calibrado (si esta conectada).

M-9925-0120-02
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Es posible 'filtrar' ensayos especificos capturados y ver Unicamente determinadas areas de interés.

En la pantalla ‘Buscar ensayos', seleccione las opciones a la derecha del grafico en la vista estandar ‘RAW' en los modos de datos
‘grafico’ o 'datos en bruto’.

RENISHAW! »

¥4 Scleccionar todo: muestra todos los datos capturados

Mostrar solo ensayos negativos: muestra Unicamente los ensayos capturados en direccion negativa

B B Mostrar solo ensayos positivos: muestra Unicamente los ensayos capturados en direccion positiva

Invertir selecciéon: muestra alternativamente los ensayos seleccionados (marcados) y los no seleccionados (sin marcar)

Runl (+)

SN Seleccion manual: permite seleccionar individualmente ensayos concretos. Haga clic en la casilla para seleccionar o quitar
bl |a seleccion de los ensayos

Run2 (-)

Run3 (=

Después de abrir un ensayo en el programa, puede ver los datos conforme a una de las normas de analisis del software. Para ver las
normas de analisis, en la columna de la izquierda, haga clic en una de las pestafias para seleccionarlas. Los datos se analizan conforme
a la norma de andlisis correspondiente.

M-9925-0120-02 14


http://www.renishaw.com

apply innovation™

ASME 5.54 1992; ASME 5.54 2005; GB 17421.2 2000; ISO 230-2 1997; ISO 230-2 2006; ISO 230-6 2006; JIS B 6192 1999; JISB
6190-2 2008; Renishaw 2012; VDI 3441 1977; VDI 2617 1989

l_'ti'\l‘:-!!-'\\.\-

Los datos pueden verse en distintos formatos mediante las pestafias de la parte superior del grafico de datos. Las opciones de formato
varian en funcion de la norma de analisis seleccionada.

RENISHAW:-

.4'-
Seleccione el botdn . para abrir el menu de configuracion de graficos. EI menu incluye las opciones siguientes:

Seleccione el tipo de escalado para los ejes X e Y independientemente. Las opciones disponibles son: escalado automatico, manual o
manual centrado.
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e Mostrar leyenda: muestra el ID del ensayo en la parte derecha del grafico.

e Mostrar cuadricula: muestra una 'cuadricula de fondo' en el grafico relativo a la escala.

e Blanco y negro: muestra todos los graficos de ensayos en Blanco y negro.

e Grosor de linea: ajusta el grosor de las lineas del grafico

e Estilo marcador: selecciona el estilo de marcador utilizar en los graficos Raw de Renishaw

RENISHAW 4

Seleccione una 'Caracteristica de analisis' en la tabla de resultados del analisis para resaltar graficamente la posicion del valor en el
grafico.

RE NISH. A -
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Interaccion grafica
Durante el analisis de un ensayo en XCal-View, dispone de las siguientes opciones para personalizar la presentacion del grafico:
'Zoom' para acercar y alejar alrededor del puntero del ratén

Coloque el puntero del ratén en el 'gréafico' y gire la rueda de desplazamiento.
Mantenga pulsada la tecla 'control' y pulse el botén + o — para acercar o alejar

‘Zoom' de la escala del eje
Coloque el puntero del ratdén en uno de los ejes, haga clic con el botén principal del ratén y gire la rueda.
‘Zoom' a un darea seleccionada manualmente

Mantenga pulsada la rueda del ratdn y arrastre para seleccionar un area para ampliar.
Mantenga pulsada la tecla ‘control’, pulse el botdn secundario del raton en el area del grafico y, a continuacion, arrastre para seleccionar
el area que va a ampliar.

‘Panoramica’ arriba y abajo de la escala del eje

Coloque el puntero del raton en un eje y mantenga pulsado el botdn secundario, luego, arrastre el eje.
Coloque el puntero del raton en otro eje, haga clic con el boton principal del ratdon, mantenga pulsada la tecla 'control' y utilice las teclas
de flecha.

‘Panoramica’ del grafico

Coloque el puntero del raton en el ‘grafico’, mantenga pulsado el boton secundario del raton y ‘arrastre’.
Coloque el puntero del raton en el ‘grafico’ y haga clic con el ‘botdn principal'. A continuacion, mantenga pulsada la tecla ‘control' y utilice
las teclas de flecha.

‘Ver' coordenadas de puntos y detalles de las series

Coloque el puntero del raton sobre uno de los puntos de captura en el 'grafico‘ y mantenga pulsado el botdn principal del raton para ver la
informacion.

‘Restablecer’ los valores por defecto

Coloque el puntero del raton en el 'grafico' y haga doble clic con la rueda de desplazamiento.
Coloque el puntero del raton en el 'grafico’, pulse la tecla 'control' y haga doble clic con el botén secundario del raton.
Coloque el puntero del raton en el 'grafico' y pulse ‘control-A'.

Interaccion con el grafico (especifico para tabletas)

‘Zoom" para acercar y allgjar
Las funciones de zoom para acercar y alejar pueden realizarse mediante los movimientos de ‘pellizcar' y ‘arrastrar' la pantalla tactil.
‘Panoramica’ del grafico

Puede hacerse arrastrando la pantalla tactil.

M-9925-0120-02 17
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Puede hacerse de dos formas:

e Copiar y pegar los datos pertinentes en otra aplicacion para editarlos.
e Crear un documento PDF con formato en la aplicacion de software XCal-View.

Nota: para ver los informes en formato .PDF es necesario tener instalado Adobe® Reader en el PC.

Los datos del programa pueden copiarse de cualquier pagina que incluya el simbolo de copia D

RENISHAW.-
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A 8 C 1] 1 12 " H I ] K L M

Targets

1 | ndéx | ) Runl(+) Runl(-] Runi+) Run2(-] Ruhd|+) Rund(-] Rund(+) Rund(-] Run3(+ RunS()

d 1 0 L& 3 L& 11 7 32 LE 21 0.9

3 P 150.71 0.2 54 a7 4.8 0.4 57 LB 54 L5

4 3 300.85 L1 13 16 i 448 0.5 2.7 18 38 8.8
- 5 4 45033 05 4 16 21 0.5 15 ¥ p1 3 19

”I- 1‘.":'.‘"“" & 5 &01.11 a4 3 T4 -S4 72 &l 6.1 81 6.9 -

7 & THLI 45 LE 1.7 25 4.7 4 34 4.3 2.3

] T WSS 6.3 -5.8 51 5.6 -5.6 4.7 i1 4.1 3.2

L] & 1060.02 55 5.6 16 48 5 44 23 A4 2.3 2

L] 9 12005 8.2 -8 | 59 -3 6.1 45 4.5 11 «34 -2

11 0 135156 74 -5.6 53 4.6 5.4 2.9 LT -18 -3.2 J

12 1 130041 78 3 58 18 3.8 0.2 4.7 ] 2.7 7

13

La funcion 'Copiar y pegar' esta disponible en las pantallas de 'Revision' y 'Analisis'.

Para crear un informe PDF de una pantalla de analisis,

haga clic en el boton del simbolo de Adobe® . Este
botén incluye otras opciones de Adobe, como Guardar e

||
Imprimir. También puede hacer clic en el botén para
imprimirlo directamente.
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Puede afadir su propio logotipo de empresa a los informes generados en XCal-View.

En la 'barra de comandos' de la esquina inferior derecha de la pantalla, elija el icono 'Configuracion'.

Se abre el cuadro de didlogo ‘Configuracion de XCal-View'. En el cuadro de didlogo, seleccione la pestafia ‘Aplicacion'y, a
continuacion, seleccione el logotipo que desea incluir.

Nota: el logotipo debe tener un tamafio de 200 x 50 pixeles, y el software lo adaptara para ajustarlo.

Englith

El logotipo de empresa se muestra en la parte superior derecha de los informes en 'PDF' e impresos.

Renishaw Analysis- 212:Linear X
g 18 Typical trst rewsts = sl
Giperator, 121 5 P
Machene name Linsar [ zamples Namber of runs: % Alserute badir
Aoy ancier fusd x Targein 17 Linear
Zorial rarmier 155N Tt ke 108005 PETORD000
Test equipment Seriad rmmbar Calibeation date
i
oo §
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A
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En el software XCal-View, es posible comparar archivos de datos. Por ejemplo, los datos pueden compararse antes y después de la
compensacion de errores o para ver los efectos del error angular en posicionamiento lineal.

En la parte izquierda de la ventana del programa, haga clic en el icono para expandir el panel ‘Buscar ensayos'

Seleccione el botén 'Comparar'.

RENISHAW: -

Tt ot [

RENISHAW -

Después de seleccionarlos, los dos juegos de datos se muestran en el grafico.

Nota: si es necesario, el grafico mostrara un eje adicional.
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Para eliminar un 'canal de datos' individual, haga clic en el archivo correspondiente en el panel ‘Buscar ensayos', de forma que aparezca
resaltado en naranja, como se muestra a continuacion

+'| Angular 5 deg step test - english locale open ger

+'| Angular 5 deg step test - english.rta

Angular 5 deg step test - german lecale cpen en

Seleccione el icono 'Eliminar’ .

-

Para eliminar todos los canales de datos, haga clic en el icono ‘Restablecer’ en el panel de la izquierda.

Se le pedira que confirme que desea eliminar todos los archivos de datos. Para confirmarlo, haga clic en Aceptar

Nota: los archivos se borran Unicamente de la pantalla de comparacién — los archivos originales permanecen en el PC.
Reset compare view?

elete all channels from compare view?
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http://www.renishaw.com

apply innovation™

El desplazamiento de punto cero permite compensar los datos de forma que la posicion mostrada y la de cero efectivo '0' sean distintas
en el momento de la captura de datos. Esta opcion es de utilidad para la compensacion de errores de ejes rotatorios.

Abra el archivo de datos.

En la parte inferior del panel ‘Buscar ensayos', seleccione el boton ‘Compensacion de punto cero'.

Error Compensation

Se abre el cuadro de dialogo ‘Compensacion de punto cero'":
r- Zero point offset ﬁ‘

Zero point offset

Select rum: Averaging all runs

A continuacion, el usuario puede configurar la ‘Compensacion de punto cero' para adaptarla a sus requisitos, como sigue:

Seleccionar ensayos

e Ensayos promedio

e Seleccionar un ensayo especifico en los resultados capturados
Posicion del eje

e Configuracion de la posicion del eje

M-9925-0120-02 23
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Véase a continuacion un ejemplo de un archivo original que muestra el punto 0 mm leyendo un error de ~0 pm (segun se ha capturado
durante el calibrado).

El archivo de ‘punto cero desviado' muestra seguidamente el mismo archivo con el error de medicion de 600 mm del Ensayo 1
‘desviado'a 0 um.

<= Ranl (=)
o Banli)
= Run2{a}
= Ban2i
= Ran 3=}
- Rundi)
= Randis)
o g d i)
o= RS {a)
= Rmii)

Zaro point shifted file

Restablecer los valores a su configuracién original

Quite la marca de seleccién 'Aplicar compensacion de punto cero' para restablecer los valores originales

e
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. . . . |:";‘:| . .
En la parte izquierda de la ventana del programa, haga clic en el icono para expandir el panel ‘Buscar ensayos'
Cuando esta expandido, se muestra el botén ‘Compensacion de errores'.
Seleccione el botén ‘Compensacion de errores'.
Se abre el cuadro de didlogo Compensacion de errores
Standard

Calculation type Incremental

resolution | 0.001 M

Sign convention As compensation

LEC.REN

010000 i
o mm
Compensation end -200 mm

Compensation spacng |10 mmm
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1) Tipo de compensacion
Puede elegir dos tipos de compensacion:

e Estandar: una tabla de valores de compensacion con un valor de holgura
e Bidireccional: valores separados para las direcciones de avance y retroceso

2)Tipo de calculo
Puede elegir dos tipos de calculo:

e |ncremental: valores calculados respecto al punto de compensacion previo
e Absoluto: puntos de compensacion calculados como valores absolutos

3)Resoluciéon de compensacion

Los valores de resolucién de compensacion producidos
4)Convencion de signos

Configura los valores de salida 'Como errores' o 'Como compensacion’
5)Tipo

Define el tipo de archivo de salida que se genera
6) Posicion de referencia

La posicion del eje en la que se aplica la compensacion de punto cero
7)Inicio de compensacion

Posicion inicial del eje en la que se aplica la compensacion
8)Final de compensacion

Posicion final del eje en la que se aplica la compensacion
9)Espacio de compensacion

El espacio entre los puntos de compensacion

En este punto, deben definirse los valores de compensacion en el panel izquierdo para establecer las preferencias del usuario.

Si necesita los valores de configuracion para utilizarlos mas adelante, puede guardarlos mediante el icono 'Guardar'.

Si ha guardado los valores de configuracion de la maquina, puede seleccionar el icono ‘Cargar configuracion' y ‘seleccionar’ un
archivo de configuracion.
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Opciones LEC.REN y LEC2.REN

Puede elegir dos opciones de formato para generar los archivos de compensacion de errores: LEC.REN y LEC 2.REN.

La diferencia entre los dos archivos es el formato de presentacion de los datos de compensacion.

Elija el formato que mejor se adapte a los requisitos del control de la maquina.

A continuacion se muestran ejemplos de los dos archivos de compensacion:

LEC2.REN

LEC.REN
Efie mxmmple el
Fike eummghe.rel
Tanie type Combined tasle with backiash value
Comp ion type I Tadie type Combined tabds with beckiach valus
Compenzation resolution 0001 pm SO Ty
Sign = Az ¢ Compensation resalution 0001 pm
Reference position amm Sign corwention Az compenzation
Reference positon omm

Compensation start amm
‘Compenzation end -20amm
Compensation specing 40 mm

Backiash value 1389 pm
Compenzation waluss

[ Axiz posithan Comainad
fme)  {8.002 pm)

i =200 =

2 150 204

3 1B -]

4 -iTR 204

L] 260 208

L -130 204

T 140 204

8 -130 Fe-]

] 420 204

10 -1i0 o4

11 ~108 03

i3 20 204

i3 =B T

12 < 203

i3 =52 o

1& -5 20%

17 a0 204

12 =30 202

i 20 03

] A0 el

21 Q a

AL EIT R T E

Compenzation valwes(0.001 um|

BEEHBEERE
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Después de configurar los valores de configuracion, seleccione el icono 'Generar'.

Seguidamente, puede ver los datos de compensacion de errores en formato de ‘Tabla de compensacion' o ‘Compensacion grafica',
como se muestra a continuacion:

RENISHAMW

En la vista de Compensacion grafica, el grafico muestra los resultados de los datos de la captura inicial y también el ‘rendimiento de
maquina previsto después de la compensacion'.

Después de generar la compensacion de errores, seleccione la opcidon Exportar para guardar el archivo de compensacion.

RENISHAW.-

El software permite seleccionar una ubicacion para guardar la tabla de compensacion.
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La nueva version de XCal-View incluye la comprobacion automatica de actualizaciones de software*.

Software update available : version 2.2.0.0

+" Fourier analysis

«" 150 230-6 diagonal analysis Get Up.date now
+" Graph customisation

+" Bug fixes

Remind me ' nexttime

La imagen de arriba muestra un ejemplo de la ventana de actualizacion. Muestra en una ventana la version del software disponible y
resalta las ventajas y las nuevas funciones de la actualizacion.

Cada vez que se ejecuta XCal-View en un PC o un portatil conectado a Internet, la funcion de actualizacion automatica realiza una
comprobacion en segundo plano para verificar que la version de software es la mas reciente. Si esta instalada la ultima version, el
sistema no muestra ninglin mensaje y se ejecuta el programa normalmente. Si hay una actualizacion disponible, se muestra una ventana
de actualizacién, como muestra la imagen anterior.

En la parte inferior de la ventana, se muestra la opcién 'recordar'. Mediante esta opcion, puede aplazar la actualizacion para realizarla en
otro momento mas conveniente.

Puede abrir la ventana de actualizacion en cualquier momento haciendo clic en el botén ‘acerca de' en la esquina inferior

derecha del programa. El botdn ‘acerca de' muestra una flecha cuando hay una actualizacién disponible

*Necesita conexion a Internet
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Acerca de Renishaw

Renishaw es el lider mundial establecido en tecnologias de ingenieria, con un largo historial en investigacién, desarrollo y fabricacion de
productos. Desde su creacion en 1973, la empresa ha venido suministrando sus productos para aumentar la productividad y mejorar la
calidad de fabricacion, con unas soluciones de automatizacion rentables.

Una red mundial de filiales y distribuidores garantiza un servicio excepcional y asistencia técnica a nuestros clientes.

Los productos incluyen;

e Tecnologias de fabricacion aditiva, moldeado por vacio e inyeccion para aplicaciones de disefio, prototipado y produccién
e Tecnologias de materiales avanzados con una variedad de aplicaciones en diversos sectores

e Escaner y fresadora para CAD/CAM dental y suministro de estructuras dentales

e Sistemas de encéder de alta precision lineal, angular y rotatorios para captacién de posicion

o Utiles de fijacion para MMC (maquinas de medicién de coordenadas) y calibres flexibles

e Calibres flexibles para la medicion por comparacion de las piezas mecanizadas

e Medicion laser de alta velocidad y sistemas de inspeccion para uso en ambientes extremos

e Sistemas laser y ballbar para el control del rendimiento y calibrado de maquinas

e Sistemas médicos para aplicaciones neuroquirurgicas

e Sistemas de inspeccion y software de puesta a punto de piezas, reglaje de herramientas e inspeccién en Maquinas-Herramienta
CNC

e Sistemas de espectroscopia Raman para el andlisis no destructivo de la composicion quimica de materiales
e Sistemas de sondas y software para medicion en MMC
e Palpadores para MMC y Maquinas-Herramienta

Para consultar los contactos internacionales, visite nuestra pagina principal www.renishaw.es/contacto

RENISHAW HA TOMADO TODAS LAS MEDIDAS NECESARIAS PARA GARANTIZAR QUE EL CONTENIDO DE ESTE DOCUMENTO SEA CORRECTO Y PRECISO EN LA
FECHA DE LA PUBLICACION, NO OBSTANTE, NO OFRECE NINGUNA GARANTIA NI DECLARACION EN RELACION CON EL CONTENIDO. RENISHAW RECHAZA LAS
RESPONSABILIDADES LEGALES, COMO QUIERA QUE SURJAN, POR LAS POSIBLES IMPRECISIONES DE ESTE DOCUMENTO.

©2014 Renishaw plc. Reservados todos los derechos.

Renishaw se reserva el derecho de realizar modificaciones en las especificaciones sin previo aviso

RENISHAW y el simbolo de la sonda utilizados en el logotipo de RENISHAW son marcas registradas de Renishaw plc en el Reino Unido y en otros paises.

apply innovation y los nombres y designaciones de otros productos y tecnologias de Renishaw son marcas registradas de Renishaw plc o de sus filiales. Todas
las marcas y nombres de producto usados en este documento son nombres comerciales, marcas comerciales, o marcas comerciales registradas de sus

respectivos duefios.

e
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