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u Produccion a alta velocidad

la solucion de inspeccion mas rapida en
una sonda de inspeccion de pieza

Alta resolucion

= ""@fﬂ‘f“’ &l medicion de la condicién de la superficie
L1 para detectar defectos de mecanizado

resultados de forma en piezas sencillas

@ Informacion detallada



SupaScan: control de procesos innovador

Aborde la variacion de los procesos en origen y aproveche las ventajas

Cuanto mas alto es el grado de participacién humana en el proceso de fabricacion, mayor
es el riesgo de errores. La automatizacion de procesos de medicion mediante sondas
Renishaw puede ayudarle a eliminar este riesgo. El sistema SupaScan de Renishaw
proporciona las siguientes medidas para mejorar la gestion del proceso de produccion v,
por tanto, aumentar sus beneficios.

Preparacién del proceso

Base del proceso

Preparacion del proceso

Se instala justo antes del mecanizado para garantizar que el proceso se ejecuta
sin problemas.

* Eliminacion de costosos utillajes y errores de reglaje manual

¢ Actualizaciones automaticas de offset de maquina para mayor precisién de posicion
y alineacién

¢ Introduccion rapida de nuevos procesos para responder a las necesidades del cliente

* Reglaje mas rapido, mejora de calidad y disminucién de piezas desechadas

Control en proceso

Adaptacion al proceso y ajuste a las variaciones propias durante el mecanizado.
* Compensacion de las condiciones ambientales y de maquina

¢ Actualizacion de parametros de maquina para ajustar el ciclo intermedio
de los procesos

¢ |Implementacion de procesos de mecanizado adaptables
¢ Reduccién del tiempo no productivo y piezas desechadas

* Aumento de la productividad y los beneficios

Control post-proceso

La informacién sobre un proceso se facilita una vez completado, por tanto, puede influir
en el resto de la produccion.

* Deteccion de caracteristicas de condicion de la superficie

* Generacion rapida y trazable de informes de conformidad de la
pieza con la especificacion

¢ |dentificacion de los cambios del proceso para aumentar el
rendimiento o la precision

¢ Reduccidén de costes de inspeccion y piezas desechadas

¢ Mayor confianza en el proceso de fabricacion

Para obtener mas informacion sobre la Productive Process Pyramid™, visite www.renishaw.es/es/processcontrol.
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SupaScan es un sistema de medicion en Maquina-Herramienta, muy
facil de usar, para inspeccionar piezas de trabajo con una velocidad
de medicion de puntos excepcional.

Equipado con tecnologia SPRINT™, SupaScan es la solucion de
inspeccion en maquina mas rapida para el reglaje de piezas de
trabajo. También controla la condicion de la superficie y forma, que
aumenta considerablemente la capacidad de inspeccion en maquina.




Con SupaScan, la sonda OSP60 realiza
una medicion de puntos mucho mas
rapida que cualquier otro sistema de
inspeccion.

SupaScan es compatible con el paquete integrado de macros Inspection Plus de Renishaw: cambie su sonda actual y agilice
los ciclos de inspeccién sin modificar los programas existentes.

Inspection Plus puede programarse
manualmente mediante cdédigo G, o en las
aplicaciones de programacion GoProbe o Set
and Inspect.

Para obtener mas informacion sobre el
paquete integrado de aplicaciones para
Maquina-Herramienta de Renishaw, visite
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SupaScan: reduzca la duracion del ciclo de
medicion hasta un 60%




SupaScan: reduzca las piezas desechadas detectando

Detecte problemas de forma de la pieza

Puesto que SupaScan utiliza una sonda de inspeccion
analdgica OSP60, el sistema puede detectar defectos de forma
en la pieza que podrian pasar inadvertidos en las sondas de
disparo por contacto tradicionales.

Los ciclos de escaneado pueden detectar:
e diametro de circulo minimo;
diametro de circulo maximo;
e punto alto de superficie;
¢ punto bajo de superficie.

Los datos de forma pueden almacenarse en variables de NC
para controlar los procesos de mecanizado relacionados.
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defectos de la superficie y la forma en la maquina

Control de la condicion de superficie

SupaScan puede medir los defectos mas habituales de
la superficie, por ejemplo, ondulacion excesiva, picos y
escalones.

El control automatico de condicién de la superficie permite
corregir estos defectos antes de retirar la pieza de la Maquina-
Herramienta, para aumentar la reproducibilidad de medicion y
reducir las piezas desechadas y la repeticion de trabajos.

Visualice en tiempo real los trazos de
la superficie en la aplicacion
Surface Reporter

La aplicacién complementaria Surface Reporter proporciona
una representacion grafica en tiempo real de la condicion de
la superficie de la pieza de trabajo. El cédigo de colores indica
claramente al operario si la superficie del componente esta
dentro o fuera de tolerancia.




SupaScan: componentes del sistema

Interfaz OSI-S

Interfaz dptica que permite la
comunicacién de entrada y salida con la
Maquina-Herramienta.

Receptor OMM-S

Receptor dptico especial para
la sonda OSP60.

Sonda OSP60

Sonda de escaneado analdgica
para Maquina-Herramienta, con
capacidad para escaneado y
mediciones por contacto.
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Procesa y almacena los datos de
medicién escaneados. Almacena
los resultados en variables de
maquina (a través de la API

del CNC) para los procesos
relacionados.
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Macros de cédigo G especificas para
ciclos de inspeccion por contacto con la
sonda OSP60.

Aplicacion que muestra los trazos de la condicién de la superficie, pieza aprobada o
rechazada y el valor W,. Se instala en un dispositivo con Microsoft® Windows conectado a
la Maquina-Herramienta.
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SupaScan: con tecnologia SPRINT

Diseno de respuesta excepcional

Para obtener mediciones de alta precision, la punta del
palpador de la sonda OSP60 debe recorrer con precision la
superficie de la pieza de trabajo.

El palpador de la sonda se apoya en dos muelles planares
paralelos, que permiten el pivotaje y movimiento en el eje Z
sin pivote mecanico. EI movimiento del palpador es sostenido,
por lo que la respuesta de la sonda es excelente.

Sensor analégico
de alta resolucion

El transductor capacitativo 3D de alta
resolucion patentado puede registrar
rdpidamente movimientos por debajo
de la micra en todas las direcciones en
la punta del palpador.

Gran cantidad de datos por segundo

La sonda OSP60 envia 1000 puntos de datos de medicion
XYZ por segundo al receptor OMM-S a través de un sistema
de transmision éptica de alta velocidad libre de interferencias.

Se emplean algoritmos de ajuste avanzados para procesar los
datos y calcular la posicion, el tamafo y la forma de la pieza.
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La inspeccion con Renishaw compensa

Optimice sus procesos de
mecanizado

Fabrique piezas “correctas a la primera”.

Reduzca las piezas desechadas

y la repeticion de trabajos
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Reglaje de piezas hasta diez veces mas

rapido que con los métodos manuales.

Las ventajas de Renishaw

& ‘\s"

Ahorre tiempo y dinero

d

Fabrique piezas con mas fiabilidad y precision.

En Renishaw, disfrutamos de una excelente reputacion de alta calidad de servicio al cliente a través de
una red de mas de 70 oficinas de asistencia y servicio técnico-en todo el mundo.
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Servicio técnico

9
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Facilitamos asistencia técnica a

nuestros clientes en todo el mundo.

Asistencia técnica y
actualizaciones
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Disponemos de una gran
variedad de contratos de
mantenimiento estandar y
adaptados a la medida de las
necesidades del cliente.

Formacion

e’

Ofrecemos cursos de
formacion estandar y a medida
de las necesidades del cliente.

Piezas de repuesto y
accesorios

D

Compre piezas de repuesto
y accesorios, o solicite un
presupuesto de piezas
Renishaw las 24 horas del dia,
los siete dias de la semana.
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Acerca de Renishaw

Renishaw es el lider mundial establecido en tecnologias de ingenieria, con un largo historial en investigacion,
desarrollo y fabricacion de productos. Desde su creacion en 1973, la empresa ha venido suministrando sus productos
para aumentar la productividad y mejorar la calidad de fabricacién, con soluciones de automatizacién rentables.

Una red mundial de filiales y distribuidores garantiza un servicio excepcional y asistencia técnica a nuestros clientes.

Los productos incluyen:

¢ Tecnologias de fabricacién aditiva y moldeado por vacio para aplicaciones de disefo, prototipado y produccion
¢ Sistemas de escaneado para CAD/CAM dental y suministro de estructuras dentales

¢ Sistemas de encoder de alta precision lineal, angular y rotatorios para captacion de posicién

« Utiles de fijacion para MMC (maquinas de medicion de coordenadas) y calibres flexibles

¢ Calibres flexibles para la medicién por comparacion de las piezas mecanizadas

¢ Medicion laser de alta velocidad y sistemas de inspeccion para uso en ambientes extremos

¢ Sistemas laser y ballbar para el control del rendimiento y calibrado de maquinas

* Dispositivos médicos para aplicaciones de neurocirugia

¢ Sistemas de inspeccion y software de puesta a punto de piezas, reglaje de herramientas e inspeccién en Maquinas-
Herramienta CNC

¢ Sistemas de espectroscopia Raman para el analisis no destructivo de la composicion quimica de materiales
¢ Sistemas de sondas y software para medicién en MMC

¢ Palpadores para MMC y aplicaciones de sonda en Maquina-Herramienta

Para consultar los contactos internacionales, visite www.renishaw.es/contact
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