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Transforme procesos de fabricación 
con la inspección flexible

P. ¿Cuál es la diferencia entre el sistema de calibre 
Equator™ y los calibres a medida para el taller?
R. Las principales diferencias son la flexibilidad, el coste reducido y los recursos necesarios.  

El sistema de calibre Equator es extremadamente flexible; funciona con la misma eficacia con 

un solo tipo de pieza o con varias distintas, que puede empezar a medir tras los cambios de solo 

unos segundos.  Los calibres a medida están diseñados generalmente para un tipo de pieza y, 

para cambiar a una pieza distinta o de nuevo diseño, es necesario realizar cambios físicos en la 

distribución de las fijaciones y los sensores.  El reglaje de un calibre a medida es un proyecto de 

diseño en sí mismo, ya que exige decidir cómo se inspeccionan los elementos, diseñar una fijación 

adecuada para colocar los sensores y, después, la puesta en funcionamiento, y la verificación y 

comprobación del cumplimiento de la especificación de inspección del calibre, un proceso lento y 

costoso.

P. ¿Cuál es la diferencia entre el sistema de calibre Equator y los 
calibres manuales para el taller?
A. Uniformidad y coste.  El sistema de calibre Equator tiene una alta repetibilidad, mientras que un 

calibre manual puede ser inconsistente, ya que al ser manejado manualmente por distintos operarios los 

resultados pueden ser muy distintos.  El coste es también un tema considerable a tener en cuenta: el calibre manual por sí 

solo es relativamente barato, pero hay que tener en cuenta que precisa calibración periódica.  Si un taller necesita decenas o 

cientos de calibres manuales, el coste de calibración puede ser elevado.  También hay que considerar el coste de las horas del 

operario.  El sistema de calibre Equator reduce significativamente los costes de mano de obra, por consiguiente, los operarios 

pueden reasignarse a otras tareas más productivas.

P. ¿Cómo afectan los cambios de temperatura del taller al dispositivo de 
medición?
R. Si la variación de temperatura es de varios grados, sobre todo, si los cambios son muy rápidos, es necesario conocer 

la especificación del fabricante para el rendimiento de su dispositivo de inspección en su entorno.  La especificación podría 

garantizar la precisión solo para un rango de temperatura o, quizá, dentro de algún perfil de precisión para distintos rangos y 

cambios de temperatura.  Se recomienda controlar los cambios de temperatura en el taller en un período de 24 horas y también 

las variaciones estacionales.  Una vez conocida la variación de temperatura típica, teniendo en cuenta el tamaño de las piezas 

y los elementos, factorizado el coeficiente apropiado de dilatación térmica, considerado el efecto de la fijación en la pieza 

debido al cambio de temperatura, analizadas las tolerancias de los elementos respecto a la incertidumbre de medición del 

dispositivo elegido sobre ese rango de temperatura, y acordada una precisión aceptable respecto a la relación de tolerancia… 

podrá seleccionar los equipos de medición adecuados para su aplicación.

P. ¿Cómo funciona el sistema de calibre Equator?
A. El sistema de calibre Equator es un sistema comparador.  Informa sobre las diferencias entre la pieza inspeccionada y las 

dimensiones del elemento nominal, teniendo en cuenta la diferencia de la pieza maestra respecto al nominal (estos datos se 

registran cuando la pieza maestra se mide en un entorno controlado).

Preguntas más frecuentes
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P. ¿Cómo gestiona el sistema de calibre Equator los cambios de temperatura?
R. El sistema de calibre Equator dispone de un sensor de temperatura ambiente integrado que controla los cambios de 

temperatura del taller.  Si la temperatura aumenta o disminuye hasta un valor definido por el usuario, el operario recibe un 

mensaje para poner a cero el sistema mediante una pieza maestra, que cambia las dimensiones del mismo modo que las 

piezas de producción.  De este modo, se asegura el mismo nivel de precisión calibrada a cualquier temperatura entre 5 y 50°C.

Q. ¿Cómo se certifica el proceso del calibre Equator conforme a los estándares 
internacionales?
A. Los resultados de precisión y certificación (trazabilidad) del sistema de calibre Equator se basan en los estándares del 

dispositivo de medición en el que se calibrado la pieza maestra.  El dispositivo puede ser una MMC u otro dispositivo calibrado 

en una sala de temperatura controlada, y el sistema de calibre Equator se basa en la medición precisa en estos dispositivos de 

los elementos de la pieza maestra respecto a los nominales.  El sistema de calibre Equator ‘hereda’ la precisión del certificado 

de calibración del dispositivo calibrado y, posteriormente, el único factor es la repetibilidad del propio Equator, que puede 

verificarse mediante un ensayo de calibre R&R con la pieza en cuestión o el patrón comprobador de Equator.

Para obtener más información, visite www.renishaw.es/equator


